StenSeal° PU JFR-NS \ stenkim’

1. Uriin Tanimi
Jet Yakitlarina Dayanikli, Tek

stenSeal® PU JFR-NS poliiiretan esasli, tek bilesenli, soguk . . >
! P : J Bilesenli, Soguk Uygulamali,

uygulamali, akmaz tip, jet yakitlari ve kimyasallara dayanikli derz

Akmaz Tip, Poliuretan Esasli
Derz Dolgu Malzemesi

dolgu malzemesidir. Stenkim®'in sahip oldugu &zel gelismis
polimer teknolojisi ile Uretilen StenSeal® PU JFR-NS, elastomerik
yapisi, yuksek asinma direnci ve yapisma gucu, yuksek kimyasal
dayanimi ile agir trafik kosullarina uygun, dinamik hareketlere
dayanikli bir malzemedir. UV i1sinlarina tamamen direnclidir.

Avantajlar
StenSeal® PU JFR-NS EN 14188-2 (Tip D) ve ASTM C 920 (Tip S,
Derece P, Sinif 25, Kullanim T) sartnamelerine uygundur. EN 14188-
2'ye uygunlugu TSE tarafindan belgelenmistir.

e Akmaz tiptir
e Dusey ve bas Ustu derzler igin idealdir

e Asinma direnci ve yapisma gucu yuksektir

2. Kullanim Yerleri e Dinamik hareketlere direngli yapidadir
e Jetyakitlarina, yaglara, seyreltik asit ve

stenSeal® PU JFR-NS ozellikle egimli, dikey ve bas Ustt derzler icin bazlara, cesitli kimyasal maddelere

Uretilmistir  Havaalanlari, otoyollar, park yerleri, rampalar, direnclidir

stadyumlar, kaldirimlar, akaryakit istasyonlari, petrokimya ve diger « icve dis mekanlarda kullanilabilir

endUstri tesislerindeki egimli veya dikey derzler icin ¢ok yonli ve « UVisinlarina direnclidir

ekonomik bir derz dolgu malzemesidir. Farkli ylzeyler arasi
derzlerde her iki yuzeye de etkin yapisma saglar. Duvarlar,
merdivenler, prekast paneller, prefabrike yapilar, kanallar, kuyular,
beton boru baglantilari i¢in uygundur.

e Kullanimi kolay ve pratiktir

3. Derz Tasarimi

Derz genisligi, beklenen hareketin dort katindan ve 8 mm'den daha dusik olmamalidir. 20 mm'den dar derzlerde derz
dolgu kalinhigi, derz genigliginin %80'ine esit olmalidir. Daha genis derzlerde derz dolgu kalinligi 16 mm olarak
ayarlanmalidir.

Derinligin ayarlanabilmesi icin derz icerisinde taban malzemesi kullanilmalidir. Taban malzemesi, derz dolgu kalinlig
ile Ust yuzeyde birakilacak pah derinliginin toplami kadar derine yerlestiriimelidir. Bazi derz genislikleri igin
hesaplanan boyutlar tabloda yer almaktadir.

Yeni beton sahalarda, kuruma sirasinda ve sonrasinda olusabilecek buzulme catlaklarinin kontrol altina alinmasi icin,
dokim sirasinda birakilan veya dékimden sonra acilan kontrol derzlerinin tasarimi ve doldurulmasi da dnemlidir.
Derzlerin tasarimi konusunda teknik dokimanimizin incelenmesi dnerilir.

Derz genisligi (mm)

Derz Dolgu Kalinligr - mm 6 8 9 11 12 14 16 16 16 16 16
Pah Derinligi - mm 3 4 5 6 6 7 8 8 8 8 8

Fitil Capr - mm 10 13 15 18 20 23 25 30 35 40 45
Minimum Fitil Derinligi - mm 9 12 14 17 18 21 24 24 24 24 24
Tiketim - metre / 14 kg 201 121 89 63 50 38 30 25 22 19 17
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4. Uygulama

4.1. Yuzey Hazirlama

Derz yuzeyleri temiz ve kuru olmahdir. Yag, gres, bitim ve eski derz malzemeleri tamamen temizlenmelidir. Derz
kenarlarindaki gevsek malzeme giderilmeli, kirik derz kenarlari onarilmahdir.

4.2. Astar

Stenseal® PU JFR-NS yeni beton derzlere astarsiz olarak uygulanabilir. Ancak astar uygulamasi, olasi kirliliklerin,
beton rutubetinin ve gevsek malzemenin olumsuz etkilerini her durumda en aza indirmeye yardimci olur. Bu nedenle

cam ve benzeri ytzeyler ile strekli su temasinin s6z konusu oldugu tum yuzeylerde stenAst® s kullanilmasi énerilir.

4.3. Taban Malzemesi

Derz genisligine gore belirlenecek derz dolgu kalinligini saglamak amaciyla derz icine, tercihen dolgu malzemesine
yapismayan bir taban fitili yerlestirilmelidir. Kapali hicreli polietilen kopUkten fitiller (StenBacker) bu amaca
uygundur. Fitilin capi derz genisliginden %10-25 daha buaytk olmali ve fitil derze siki sekilde yerlestirilmelidir.

Yerlestirme sirasinda fitillerin zarar gérmemesine dikkat edilmelidir. Genis derzlerde fitil yerine polistiren kdpuk gibi
yari rijit malzemeler kullanilabilir. Bu durumlarda dolgunun taban malzemesine yapismasini énlemek icin taban
malzemesi Uzerine polietilen bant yerlestirilmelidir.

4.4. Uygulama

Uygulama yeri ve uygulama ekipmaninin kapasitesi dikkate alinarak, uygulama émruU icinde tiketilebilecek dolgu
macunu miktari belirlenmelidir. Ambalaji agilan malzeme uygulama 6mruU icinde ttketilmelidir. Uygulama émrana
asmis macunu inceltmek amaciyla higbir solvent kesinlikle kullanilmamalidir.

Uygulama émrinld tamamlayan malzeme kullanilmamalidir. Ambalaj acgildiktan sonra homojen hale getirilen trin
pistonlu bir mastik tabancasina doldurulur. Sosis tip ambalajlarda Urtin u¢ kismindan kesilerek uygulama aparatina
konulur.

Uygulama tabancasina derzin icine girebilecek kadar dar bir ug takilmaldir. Uygulama sirasinda ug, derz igindeki
taban malzemesi Uzerinden kaydirilarak ilerletilmelidir. Boylece macunun altinda bosluk kalmamasi ve yeterli
miktarda malzeme uygulanmasi saglanir.

Uygulamadan sonra macun ytizeyi spatula ile duizeltilmelidir. Ozellikle dekoratif gériinimiin énemli oldugu derzlerde,
uygulamaya baslamadan énce derzin iki yanina bant yapistirilmasi dnerilir. Uygulama tamamlandiktan sonra bant
sokuldigunde, derz disina bulasan malzeme de bantla birlikte uzaklastirihr.

4.5. Kisitlamalar
8 mm'den dar derzler icin 6nerilmez. Kirli, yagh, bitimla ve islak derzlerde kullanilmaz. Bu tur derzlerin uygulamadan

Odnce temizlenmesi iyi bir yapismanin saglanmasi icin dnemlidir.

stenSeal® PU JFR-NS, diger tim politiretan esasli malzemeler gibi, sertlesmeden énce sudan etkilenir. Bu nedenle
derzlerin kuru olmasi ve kimyasal sertlesme olusuncaya kadar dolgu macununun su ile temas etmemesi gerekir.
Yuksek yuk tasima dayanimina ragmen, civili lastikler, buz zincirleri ve sivri topuklu ayakkabilar yuzeye zarar verebilir.

Uygulama sirasinda c¢evre sicakhgi 35 °C'yi asmamali, 5 °C'nin altina dismemelidir. Bu araligin disinda uygulama
yapilmasi zorunlu ise stenkim® ile iletisime gecilmelidir.
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4.6. Uygulama Aletleri

Profesyonel kalite ekipmanlarin kullaniimasi 6nerilir.

4.7. Temizlik

Uygulama ekipmanlari ve dolgu macunu bulasan diger tim aletler, macun sertlesmeden 6nce temizlenmelidir. Bu
amacla 6nce bez veya Ustlpu ile silinen aletler, StenSolver CL ile veya toluen ve ksilen gibi aromatik solventlerle
temizlenmelidir.

5. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler Guvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara uymalidir.
Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama, uzman go6zetimindeki
ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar gézlik, maske ve eldiven gibi isin ve is yerinin gerektirdigi tum kisisel
koruyucu ekipmanlari kullanmahdir.

6. Malzemenin Saklanmasi

Malzeme kuru ve kapal depolarda saklanmalidir. Onerilen depolama sicakhigi 10-25 °C'dir. Bu kosullarda malzeme
acilmamis ambalajinda Uretim tarihinden itibaren 12 ay sure ile 6zelliklerini korur.

7. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. stenkim®, bu bilgileri 8nceden haber vermeksizin glincelleme hakkini sakli tutar.

Stenkim®, trinlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolti disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Urinun degistirilmesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.
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8. Teknik Veriler
Ozellik
Baz Polimer
Kati Madde (Agirlikga)
Renk
Yogunluk
Hareket Sinifi
Hareket Sinifi
Kopma Uzamasi
Sertlik (Shore)
Elastik Geri D6nme
Adezyon ve Kohezyon Ozellikleri
Hidroliz Direnci
Kabuk Baglama Siiresi (23 °C'de, %50 bagil nem)
Karlenme Hizi (23 °C'de, %50 bagil nem)
Yogun Trafige Agilma Suresi @20 °C

Sivi Yakit Daldirma Sonrasi Kitle ve Hacim Degisimi (JET A-
1)

Antifrize Daldirma Sonrasi Kitle ve Hacim Degisimi

Sivi Daldirma Sonrasi Adezyon ve Kohezyon Degisimi (JET
A-1)

Sivi Daldirma Sonrasi Adezyon ve Kohezyon Degisimi
(Antifriz)

Raf Omri
Ambalaj

Tigili Standartlar

Yéntem Sonug
Tek Bilesenli Politiretan
%99
Katalog
1,45+ 0,10 g/cm?
Genlesmede %25
BlUzulmede %25
> %650
EN ISO 868 A15-25
EN 14188-2  >%90
EN 14188-2 Hasar yok
EN 14188-2  Geger
EN 14188-2  2saat
3 mm /24 saat
2gdn
EN 14188-2 Gecger
EN 14188-2 Geger
EN 14188-2 Geger
EN 14188-2 Geger
1yl

14 kg'lik tenekeler ve 600 ml sosis
ambalajlar

ASTM C 920, EN 14188-2, EN ISO 11600

stenkim® bu tablodaki degerleri istedigi zaman degistirme hakkini sakli tutar.
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