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1. Uriin Tanimi

Soguk Uygulamali Agir

stenSeal® 2EP 230 cift bile enli, soguk uygulamali, kimyasal olarak . . . .
o1t Oes gut I y Hizmet Tipi Epoksi Derz

sertlesen epoksi esasli, yapisma gucu yuksek, agir trafik kosullarina
uygun derz dolgu malzemesidir. Organik ve inorganik asitlere,

Dolgu ve Catlak Tamir

alkalilere, yaglara, yakitlara, antifrizlere ve pek cok kimyasala Malzemesi
dayaniklidir.

2. Kullanim Yerleri
stenSeal® 2EP 230 6zellikle agir yiik ve trafik altinda kalan beton Avantajlar
kaplamalarin derzlerinde kullaniimak (zere retilmistir. Disiik * Cift bilesenli, epoksi esashdir
viskozite yapisi ile dar derzlere bile doldurularak kullanilabilir. * Soguk uygulamali, kolay uygulanir
StenSeal® 2EP 230 6zellikle yollar, stadyumlar, endustriyel tesisler, * Kimyasal olarak sertlesir
liman sahalari, baraj platformlari, depo, antrepo ve ardiyeler, e Kendiliginden yuizey duzler, diizglin bir
market ve kargo alanlari ile benzer nitelikteki tim ic ve dis saha gorunum saglar
betonlarinda kullanima uygundur. e Betona yapisma gucu yuksektir
e Ylksek asinma direncine sahiptir

3. Uygulama o Yiksek tagima giicli ve sinirli esneklik

. ihtiyaci olan tim derz ve beton
3.1. Yuzey Hazirlama catlaklarinda kullanima uygundur
Derz yuzeyleri temiz ve kuru olmalidir. Yag, gres, bitim ve eski derz o Seyreltik asit ve bazlara, solventlere ve
malzemeleri tamamen temizlenmelidir. Derz kenarlarindaki gevsek birgok kimyasala karsi dayaniklidir
malzeme giderilmeli, kirik derz kenarlari onarilmalidir.

StenSeal® 2EP 230 butin diger epoksi esasli malzemeler gibi
sertlesmeden 6nce sudan etkilenir. Bu nedenle derzlerin kuru olmasi ve kimyasal sertlesme olusuncaya kadar dolgu
macununun su ile temas etmemesi gerekir.

3.2. Astar

StenSeal® 2EP 230 yeni beton derzlere astarsiz olarak uygulanabilir. Ancak astar uygulamasi, olasi kirliliklerin, beton
rutubetinin ve gevsek malzemenin olumsuz etkilerini her durumda en aza indirmeye yardimci olur. Bu nedenle beton,

cam, ahsap, metal ve her tiir yiizeyde StenAst® 2EP kullanilmasi 6nerilir.

3.3. Taban Malzemesi

Derz genisligine gore belirlenecek derz dolgu kalinligini saglamak amaciyla derz icine, tercihen dolgu malzemesine
yapismayan bir taban fitili yerlestirilmelidir. Kapali hucreli polietilen képtkten fitiller (StenBacker) bu amaca
uygundur. Fitilin capi derz genisliginden %10-25 daha buytk olmali ve fitil derze siki sekilde yerlestirilmelidir.

Yerlestirme sirasinda fitillerin zarar gdrmemesine dikkat edilmelidir. Genis derzlerde fitil yerine polistiren képuk gibi
yari rijit malzemeler kullanilabilir. Bu durumlarda dolgunun taban malzemesine yapismasini énlemek icin taban
malzemesi Uzerine polietilen bant yerlestirilmelidir.

3.4. Karistirma

stenSeal® 2EP 230, A ve B olarak adlandirilan iki bilesenden olusur; bilesenler en uygun karisim icin gerekli
miktarlarda ambalajlanmisti. Once A bileseni kendi kabinda 1-2 dakika homojenlestirilir; daha sonra B bileseninin
tamami A bileseninin Uzerine dokultr ve disuk devirli (100-500 d/dk) bir matkap ve uygun bir pervane veya paletle 3
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dakika sure ile karistirilir. Elle yapilan karistirmalarda homojen karisimin saglanmasi icin daha uzun sire karistirmak
gereklidir. Karistirma sirasinda karistirici kabin her tarafinda gezdiriimeli ve karisima hava girmemesine dikkat
edilmelidir.

3.5. Uygulama

Uygulama yeri ve uygulama ekipmaninin kapasitesi dikkate alinarak, uygulama émru icinde tuketilebilecek dolgu
macunu miktari belirlenmelidir. Karistirilan malzeme uygulama émru i¢inde kullaniimalidir. Uygulama émrunt asmis
macunu inceltmek amaciyla hicbir solvent kesinlikle kullaniimamalidir.

Uygulama omrund tamamlayan malzeme kullaniimamalidir. Hazirlanan karisim pistonlu bir mastik tabancasina
doldurulur. Uygulama tabancasina derzin igine girebilecek kadar dar bir ug¢ takilmalidir.

Uygulama sirasinda ug, derz icindeki taban malzemesi tGzerinden kaydirilarak ilerletiimelidir. Bdylece macunun altinda
bosluk kalmamasi ve yeterli miktarda malzeme uygulanmasi saglanir. Uygulamadan sonra macun ylzeyi spatula ile
duzeltilmelidir.

Uygulama gerektiginde dogrudan spatula ile de yapilabilir. Ozellikle dekoratif gériinimiin énemli oldugu derzlerde,
uygulamaya baslamadan 6nce derzin iki yanina bant yapistirilmasi dnerilir. Uygulama tamamlandiktan sonra bant
sokuldigunde, derz disina bulasan malzeme de bantla birlikte uzaklastirilr.

3.6. Kisitlamalar

6 mm'den dar derzler i¢in Onerilmez. Kirli, yagl, tozlu ve islak derzlerde kullaniimamalidir. Bu tir derzlerin
uygulamadan dnce temizlenmesi iyi bir yapismanin saglanmasi i¢in 6nemlidir.

Yuksek yuk tasima dayanimina ragmen, civili lastikler, buz zincirleri ve sivri topuklu ayakkabilar ylizeye zarar verebilir.
Uygulama sirasinda ¢evre sicakhgi 35 °C'yi asmamali, 5 °C'nin altina dismemelidir. Bu araligin disinda uygulama
yapilmasi zorunlu ise Stenkim® ile iletisime gecilmelidir.

3.7. Temizlik

Uygulama ekipmanlari ve dolgu macunu bulasan diger tim aletler, macun sertlesmeden 6nce temizlenmelidir. Bu
amacla 6nce bez veya Ustupu ile silinen aletler, StenSolver CL ile veya toluen ve ksilen gibi aromatik solventlerle
temizlenmelidir.

4. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler Guvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara uymalidir.
Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama, uzman go6zetimindeki
ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar gézluk, maske ve eldiven gibi isin ve is yerinin gerektirdigi tum kisisel
koruyucu ekipmanlari kullanmahdir.

5. Malzemenin Saklanmasi

Malzeme kuru ve kapali depolarda saklanmalidir. Onerilen depolama sicakigi 10-25 °C'dir. Bu kosullarda malzeme
acilmamis ambalajinda Uretim tarihinden itibaren 12 ay sure ile 6zelliklerini korur.

Dusuk sicakhklar Grinun kristallesmesine yol acabilir; bu durumda drtn +20 °C'ye isitilarak homojenlestirildikten
sonra kullanilabilir. Uzun sire depolandiktan sonra kullanilmadan 6nce iyice karistirilmalidir.
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6. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla Stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. stenkim®, bu bilgileri 5nceden haber vermeksizin glincelleme hakkini sakli tutar.

Stenkim®, trinlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolt disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Grtnudn dedgistirilmesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.

7. Teknik Veriler

Ozellik Yéntem Sonug

Baz Polimer Epoksi

Kati Madde (Agirlik¢a) %100

Renk Katalog
Yogunluk 1,6 £ 0,05 g/cm?
Kopma Uzamasi ASTM D 412 Die B > %60

Sertlik (Shore) EN ISO 868 D40-60

Basma Elastisite Modulu ASTM D 695 730 MPa
Cekme Dayanimi ASTM D 412 6,2 MPa

Cekme Modult (0,05 birim uzamada) ASTM D 412 24 MPa
Karisimin Uygulama Omri (20 °C'de) 30 dakika

On Sertlesme @20 °C EN 14188-2 1 saat

Yogun Trafige Agilma Suresi @20 °C 1 gln

Kimyasal Direng Kazanma Suresi @20 °C 4 glun

Raf Omri 1yl

Ambalaj 10 kg'lik teneke takimlar

Stenkim® bu tablodaki degerleri istedigi zaman degistirme hakkini sakh tutar.
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