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1. Uriin Tanimi . e
Epoksi Esasli, Kirunu

StenCoat® 2EP WT epoksi esasl, cift bilesenli, icme suyu Aldiktan Sonra Sagllga

uygulamalari icin gtvenli bir su deposu koruyucu boyasidir. Beton
veya metal yuzeylerde kullanilabilir. Su gecirmeyen bir tabaka

Zararsiz, Su Gegirimsiz

olusturarak depolama tanklarinin ylzeylerini korozyondan ve Koruyucu Boya
surekli sivi temasinin istenmeyen etkilerinden korur.

Yuksek mekanik ve kimyasal dirence sahiptir. Solvent icermedigi
icin kapali alanlarda rahatlikla kullanilabilir. Karana aldiktan sonra

. o ) Avantajlar
saglga zararsizdir; gida maddeleri ve icme suyu ile temas edecek
noktalarda gtvenle kullanilabilir. Cesitli renklerde Gretilmektedir. * Epoksi esashdir
e Solvent icermez, kapal alanlarda rahatlikla
2. Kullanim Yerleri kullanilabilir
® e Kurinu alan malzeme insan saghgina
StenCoat™ 2EP WT yatay ve dikey her tUr ylzeyi su temasindan sararsizdir

korumak icin veya su gecirimsiz hale getirmek icin kullanilabilir.

.. e Beton ve celik yuzeyler ile tim depolama
Ozellikle cephe ve duvarlarda, cesitli kimyasallara dayanikli bir gaz

alanlarinin korumasi amaciyla kullanilabilir

ve buhar gecisi engelleyici olarak kullanilabilir. StenCoat® 2EP WT « Siirekli suya maruz kalan yerlerde
Ozellikle sivi depolama alanlari, igme suyu depolari, ytzme korozyonu engeller, yiizeyi korur
havuzlari ve yag - yakit gibi malzemelerin saklandigi alanlarin ig « Yatay, diisey ve bas (st uygulamalarda
korumasi amaciyla kullanihr. kullanilabilir

e Yiksek mekanik ve kimyasal dirence

Kaplama yuksek mekanik o6zelliklerini, esnekligini ve darbe
sahiptir

dayanimini uzun sire korur. Zayif asit ve bazlara, klora, tuzlu suya,

yag ve yakitlara dayanikidir e Uzun émdurladir, mekanik ozelliklerini,

esnekligini ve darbe dayanimini uzun sure
korur

3. Uygulama

3.1. Yiuizey Hazirlama

Yluzey temiz olmaldir. Yizeyde gres, yag, eski kaplama malzemeleri
veya cesitli kimyasal kirleticiler varsa, ylzey asindirma veya kimyasal yéntemlerle temizlenmelidir. Gevsek malzemeler
uzaklastiriimali, onarima muhtac yerler onariimalidir.

StenCoat® 2EP WT uygulanmadan 6nce, beton ylUzey Uzerinde tamir edilmesi gereken yerler varsa StenCare® 2EP
311 ile onarilmalidir. Beton zeminin saglam oldugundan emin olunmali ve tim delik ve catlaklar kapatilmahdir.
Ylzeyde nem veya islaklik bulunmamalidir.

Metal yUzeylerin kumlanarak temizlenmesi énemle 6nerilir. Temizleme islemi kumlama yéntemi ile yapilamiyor ise
haval tabanca, darbe cekici veya doner tel firca gibi ekipmanlarla yuzey temiz hale getirilmelidir. Kumlama veya
fircalama sirasinda yuzeye yapisan tozlar mutlaka uygulamadan 6nce ylizeyden temizlenmelidir. Metal ylzeyin tekrar
kirlenmesine veya paslanmasina izin vermeden uygulama asamasina gecilmelidir.

3.2. Uygulama

StenCoat® 2EP WT, A ve B bilesenleri karistirildiginda uygulamaya hazir hale gelir. Bilesenler, her birinden birer kutu
kullanildiginda dogru oranda karisacak sekilde ambalajlanmistir. Bir tam ambalajin kullanilmayacagi durumlarda,
ambalaj mutlaka tartilarak béltinmeli, ambalaj Gzerinde belirtilen karisim oranina sadik kalinmalidir.

Icme suyuyla temas etmeyecek yerlerde malzeme, %5-10 oraninda StenSolver EP eklenerek inceltilebilir. Bu durumda
inceltme islemi, iki bilesen birbirine karistirimadan &nce inceltici StenSolver EP'nin A bilesenine eklenip
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kanistirimasiyla yapilir. A bileseni kendi kutusu icinde karistirilarak homojenlestirilir B bileseni A bileseninin
bulundugu kaba dokulerek iki bilesen 3-4 dakika, 300-500 d/dk'da karistirilir. Karisimin hava almamasina dikkat
edilmelidir. Karistirlan malzeme uygulama &émru i¢cinde kullanilmal, fazla koyulasan malzeme inceltilerek
kullanilmamahdir.

StenCoat® 2EP WT puskiirtilerek veya rulo ile uygulanabilir Her katta 250-400 g/m? sarfiyatla uygulanmalidir.
istenen kaplama kalinligina bagh olarak iki veya (¢ kat uygulama &nerilir. iki veya daha cok kath uygulamalarda bir
sonraki katin uygulamasi dnceki kat tam kirlenmeden yapilmalidir.

3.3. Temizlik

Kullanilan ekipmanlar is bitiminde StenSolver EP ile temizlenebilir.

4. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler Guvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara uymalidir.
Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama, uzman goézetimindeki
ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar gozlik, maske ve eldiven gibi isin ve is yerinin gerektirdigi tim kisisel
koruyucu ekipmanlari kullanmalidir.

5. Malzemenin Saklanmasi

Malzemenin saklandigi deponun sicakligi 5-30 °C arasinda olmalidir. Ambalajlar dogrudan gunes is1g1 almamalidir. Bu
kosullarda malzeme acilmamis ambalajinda dretim tarihinden itibaren 12 ay sure ile 6zelliklerini korur.

Dusuk sicakhklar Grinin kristallesmesine yol acabilir; bu durumda drin +20 °C'ye isitilarak homojenlestirildikten
sonra kullanilabilir. Uzun sire depolandiktan sonra kullanilmadan énce iyice karistirilmalidir.

6. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. Stenkim®, bu bilgileri 6nceden haber vermeksizin giincelleme hakkini sakli tutar.

stenkim®, trunlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolu disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Urunun degistiriimesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.
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7. Teknik Veriler
Ozellik
Baz Polimer
Kati Madde (Agirlikga)
Yogunluk
Viskozite
Renk
Uygulama Kalinhgi (her katta)
Darbe Dayanimi
Asinma Direnci (CS17, 1000 devir, 1 kg)
Yapisma Dayanimi
Kimyasal Direnc (%1 Sulfurik Asit - 90 gtin)
Kimyasal Direng (%1 NaCl - 90 guin)
Kimyasal Direng (%1 Sodyum Hidroksit - 90 giin)
Kimyasal Direng (Jet Yakiti - 90 guin)
On Sertlesme Suresi (23 °C/ 60 °C)
Suya Direng¢ Kazanma Suresi (23 °C'de)
Ust Kat icin Bekleme Siiresi (23 °C'de)
Ust Kat icin En Fazla Bekleme Siiresi (23 °C'de)
Kimyasal Diren¢ Kazanma Suresi
Raf Omri

Ambalaj

Yontem

EN ISO 3251

EN ISO 2811-2

ASTM D4541

stenkim® bu tablodaki degerleri istedigi zaman degistirme hakkini sakli tutar.

Sonuc¢

Epoksi

%100

1,3+0,1 g/cm?
23,2 Pa's
Katalog
200-300 pm
25 cm-kg

140 mg

> 3200 psi
Hasar yok
Hasar yok
Hasar yok
Hasar yok

180 dakika / 10 dakika
48 saat

2 saat

24 saat

7 gun

Tyl

20 kg'lik takimlar
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