StenCoat® 2EP 510G \ stenkim’

1. Uriin Tanimi

Epoksi Esasli Agir/Orta
Hizmet Tipi Zemin Kaplama

StenCoat® 2EP 510G agir ve orta hizmet tipi, kendiliginden yuzey
dizleyen, eksiz zemin kaplama malzemesidir. Solventsiz epoksi i
recine, pigment ve kati dolgudan olusan bir sistemdir. StenCoat® Malzemesi
2EP 510G asinmaya, kimyasal etkilere ve penetrasyona direncli,

eksiz yapida uzun 6murld ve saglam bir kaplama sistemidir.

Inorganik asit ve alkalilere; yag, yakit ve antifrizlere; ayrica bircok Avantajlar

kimyasala karsi dayaniklidi. StenCoat® 2EP 510G, standart tipe « Epoksi esasli, kendiliginden yiizey diizleyen
kiyasla daha disuk ortam sicakliklarinda (en az 10 °C) uygulanabilir zemin kaplama malzemesidir

ve daha uzun calisma suresine sahiptir. « Solvent icermez

. e Uzun 6muirli, saglam ve dayaniklidir
2. Kullanim Yerleri } .g .y .
e Yag, yakit, deterjanlar ve bircok kimyasala

StenCoat® 2EP 510G kimyasal proses alanlari, gida hazirlama karsi dayaniklidir

yerlerindeki islak ve kuru alanlar, temiz odalar, mesrubat tesisleri, e Uygulandigi yuzeyi korur, 6mrinG uzatir

su dolum tesisleri, yemekhaneler, orta hizmet agirlikh is yerleri, e Eksiz yapisi ile hijyenik, temiz ve dayanikli

bakim onarim atodlyeleri, matbaalar, sosyal mekanlar, ofisler, bir zemin olusturur

bekleme salonlari, muayenehaneler vb. yerlerde kullanilir. Bu e Tum hijyenik tesisler, kimyasal proses

mekanlardaki beton, terrazzo, karo, celik, diger metal ytzeyler ve alanlari, agir/orta yuk tastyan endustriyel

suya dayanikli kontrplak ylzeyler igin uygundur. alanlar ve atolyelerde kullanima uygundur
e Dekoratif yapisi ile sosyal mekanlarda,

3. Uygulama ofislerde, magazalarda kullanilabilir

3.1. Yuizey Hazirlama

Yuzeyin dogru ve uygun bicimde hazirlanmasi buylik 6neme

sahiptir. Bu amacla ylzeyin durumu hakkinda ayrintili bilgi verilmesi durumunda stenkim® tarafindan en uygun
ylUzey hazirlama yontemleri dnerilecektir. Uygulama sirasinda cevre ve zemin sicakligi 10-30 °C arasinda olmalidir.
Zemindeki nem orani en fazla %5 olmalidir.

3.2. Astar

Astar olarak temiz beton zeminlerde StenAst® 2EP veya StenAst® 2EP-F kullanilmalidir. Ylzey puruzlalagiane bagl
olarak 0,2-0,4 kg/m? astar uygulanir. Astar Gzerine, astar agirhg§inin 3-4 kati kadar kum atilabilir.

Kumun fazlasi 24 saat sonra supurutlmeli ve ylzeye zimpara atilmahdir. Kum kullanilmadigi takdirde zimpara atmaya
gerek yoktur. Benzer sekilde, yuzey 6zellikleri nedeniyle baska tur bir astar kullanilacaksa astarin kullanim talimatina
uyulur.

Zeminden nem beklenen yerlerde yapisma guclinu iyice artirmak icin 6nce StenAst® s uygulanmasi 6nerilir.
StenAst® S'nin tiiketim miktari yaklasik 50 g/m?dir. StenAst® § uygulandiktan sonra en ge¢ 30 dakika i¢inde zemin
bir Gst katmanin uygulanmasina uygun hale gelir. Ust kaplamanin diizleme harciyla diizlenmesinin gerektigi hallerde
astar henliz tam olarak kurumadan ve yapiskan haldeyken bir sonraki katmanin uygulanmasina gegilir.

3.3. Diizleme Harci

Ylizeyde metrede 3 mm'yi asan egrilikler varsa zeminin dizlenmesi icin dizleme harcinin uygulanmasi gereklidir. Bu
durumda astar hentz tam kurumamisken Uzerine StenSilica #5 (0,3-0,5 mm kuvars kum) serpilir. Bir sonraki katman
uygulanana kadar yuzey kirleticilerden ve tozdan korunmalidir.
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Duzleme harci yUzeyin duzgun hale getirilmesi ve kendiliginden ylzey dizleyen esas kaplamanin dizgun bir yuzey
vermesi icin gereklidir. Engebeli ve onarim gerektiren yiizeyler, 5nce StenCoat® 2EP 510G ile tane boyutu ayarlanmis
StenSilica kuvars kumunun karisimindan olusan bir harcla duzeltiimelidir. Dizleme harci olarak StenCoat® 2EP 510G
uygulamasinda agirlikca 1 birim kaplama sistemine (A+B toplami) 1-3 birim StenSilica #6-#9 agrega eklenir; agrega
once A bileseni ile betoniyer tipi bir karistiricida homojen hale getirilir, sonra B bileseni ilave edilir.

Agrega boyutu duzleme derinliginin Ucte birini gegmeyecek sekilde secilir. 2-3 dakika karistirilarak tamamen homojen
hale getirilen karisim bir kenardan baslanilarak istenen kalinlikta yayilir. Bekletiimeden 1 metre enindeki diz raspa
cekcek ile yayilir ve ardindan perdah makinesi ile ylzey dizeltilir.

Bir sonraki katman uygulanana kadar ytzey kirleticilerden ve tozdan korunmalidir. Bu islemlerin hizla ve en kisa
sirede, malzeme sertlesmeye baslamadan énce tamamlanmasi gereklidir.

3.4. Birinci Kaplama Katmani

Birinci kat, ylzeyin gozeneklerini kapatan ve son kat i¢in dizgin bir zemin olusturan ince bir siyirma katidir.
Kendiliginden yuzey duzleyen bu malzemenin karistirildiktan sonra uygulanacagi yuzeyin gerektigi sekilde
hazirlanmis olmasi buytk énem tasir. Yukarida s6zu edilen sekilde hazirlanan zemin Uzerine kolay, ¢cabuk ve hatasiz
sonug veren bir uygulama mimkuinddr.

StenCoat® 2EP 510G, A ve B olarak adlandirilan iki bilesenden olusur; bilesenler en uygun karigim icin gerekli
miktarlarda ambalajlanmisti. Once kaplanacak alanin yiiz élcimi, purizIGligid ve uygulama ekibinin uygulama
kapasitesi dikkate alinarak yeterli miktarda malzeme alinir. Isleme baslanmadan énce bilesenler kendi kaplarinda ayri
ayri 2-3 dakika karistirili. Daha sonra B bileseni A bileseninin bulundugu kutuya katilarak homojen karisim elde
edilinceye kadar karistirilir. Karistirma isi jiffy tipi mikser ve dusuk devirli (300-500 d/dk) gucli bir makine ile yapilir.
Kutu ¢eperinde ve dipte karismamis malzeme kalmamahdir.

Karisimin icine hava girmemesi icin belirtilenden ytksek devirler kullanilmamali ve karistirici ug surekli kova icinde
tutulmalidir. Karisim zemine dokulerek celik veya plastik disli mala ve 25-50 mm hav uzunluguna sahip rulo ile 0,6-1,2
kg/m? sarfiyatla uygulanir.,

3.5. ikinci Kaplama Katmani

Birinci katmanda oldugu gibi uygulanir; sadece uygulama kalinhgi daha fazladir. Uygulanacak malzeme miktari 1,5-2,0
kg/m2dir. Gerek duyuldugu takdirde StenCoat® 2EP 510G uygulandiktan sonra ylzey Uzerine uygun sekilde
boyutlandiriimis kirma agrega serpilerek ylzeye granulasyon verilebilir.

Kullanilan agregalar yiUksek sertlikte, asinmaya dayanikli malzemelerden secilmelidir. Bu amacla StenSilica #4
uygundur. Ayrica son kat olarak StenCoat® 2PUV 401, 402 veya 403 uygulandigi takdirde yuUzeyin kir tutmama 6zelligi

ve UV dayanimi artirilir

3.6. Temizlik

Kullanilan ekipmanlar is bitiminde StenSolver CL ile temizlenebilir.

4. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler GUvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara uymalidir.
Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama, uzman go6zetimindeki
ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar goézluk, maske ve eldiven gibi isin ve is yerinin gerektirdigi tum kisisel
koruyucu ekipmanlari kullanmahdir.
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5. Malzemenin Saklanmasi

Malzemenin saklandigi deponun sicakligi 5-30 °C arasinda olmalidir. Ambalajlar dogrudan gunes i1s1§1 almamalidir. Bu
kosullarda malzeme acilmamis ambalajinda dretim tarihinden itibaren 12 ay sure ile 6zelliklerini korur.

Dusuk sicakhklar Grinin kristallesmesine yol acabilir; bu durumda drin +20 °C'ye isitilarak homojenlestirildikten
sonra kullanilabilir. Uzun sire depolandiktan sonra kullanilmadan énce iyice karistirilmalidir.

6. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. Stenkim®, bu bilgileri 6nceden haber vermeksizin giincelleme hakkini sakli tutar.

stenkim®, trunlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolt disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Urunun degistiriimesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.
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7. Teknik Veriler

Ozellik

Baz Polimer Epoksi

Kati Madde (Agirlikea) EN ISO 3251 %100

Renk Katalog
Yogunluk EN ISO 2811-2 1,6 £0,1 g/cm?
Uygulama Kahnhgi (her katta) Min. 0,5 mm
Son Kat Kalinhgi Min. T mm
Sertlik EN ISO 868 D70-80

> 5,48 N/mm? (betonda
Yapisma Dayanimi EN 1542

kopma)
Kopma Uzamasi ASTM D 412 Die B %0,2
. . EN ISO 5470-1 Taber kuru, H18, 1000 devir, 1
Asinma Direnci 155 mg
kg
Darbe Dayanimi EN ISO 6272-1 Sinif 3220 Nm (Hasar yok)
Karisimin Uygulama Omrii (20 °C'de) 60 £ 15 dakika
On Sertlesme @20 °C 3 saat
Trafige Acilma Suresi @20 °C 3 gun
Kimyasal Direng Kazanma Suresi @20 .
R 7 gln
C
Yangina Tepki Sinifi (sistem) EN 13501-1 Bfl-s1
Raf Omrii 1yl
Ambalaj 20 kg'lik takimlar

stenkim® bu tablodaki degerleri istedigi zaman degistirme hakkini sakli tutar. CE: EN 1504-2 (PR-C) uyarinca CE
isaretlidir (DoP STN-PRC-2EP510G-0001).
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