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1. Uriin Tanimi

Epoksi Esasli Agir/Orta
Hizmet Tipi Zemin Kaplama

StenCoat® 2EP 510 agir ve orta hizmet tipi, kendinden yayilan,
eksiz zemin kaplama malzemesidir. Solvent icermeyen epoksi i
recine, pigment ve kati dolgudan olusan bir sistemdir. StenCoat® Malzemesi
2EP 510 asinmaya, kimyasal etkilere ve penetrasyona direngli, eksiz

yapida uzun édmurlu ve saglam bir kaplama sistemidir.

Inorganik asit ve alkalilere; yag, yakit ve antifrizlere; ayrica bircok Avantajlar

kimyasala karsi dayanikhidir. e Epoksiesasl kendinden yayilan

e Solventicermez

2. Kullanim Yerleri
e Uzun 6murli, saglam ve ¢cok dayanikhdir

StenCoat® 2EP 510 kimyasal proses alanlari, gida hazirlama « Yag, yakit, deterjanlar ve bircok kimyasala
yerlerindeki islak ve kuru alanlar, temiz odalar, mesrubat tesisleri, karsi dayaniklidir

su dolum tesisleri, yemekhaneler, orta hizmet agirhkl is yerleri, o
bakim onarim atdlyeleri, matbaalar, sosyal mekanlar, ofisler,
bekleme salonlari, muayenehaneler vb. yerlerde kullanilir. Bu
mekanlardaki beton, terrazzo, karo, celik, diger metal ytzeyler ve
suya dayanikli kontrplak ytzeyler icin uygundur.

Uygulandigi ylizeyi korur, Smrinu uzatir

e Eksiz yapisiile hijyenik, temiz ve dayanikh
bir zemin olusturur

e Tum hijyenik tesisler, kimyasal proses
alanlari, agir/orta yuk tasiyan endustriyel
alanlar ve atélyelerde kullanima uygundur

3. Uygulama

e Dekoratif yapisi ile sosyal mekanlarda,
ofislerde, magazalarda kullanilabilir

3.1. Yuizey Hazirlama

Ylzeyin dogru ve uygun bicimde hazirlanmasi blylk Oneme
sahipti. Bu amacla ylzeyin durumu hakkinda ayrintih bilgi

vermeniz durumunda Stenkim® tarafindan en uygun yiizey hazirlama yéntemleri énerilecektir. Uygulama sirasinda
cevre ve zemin sicakligi 15-30 °C arasinda olmahdir.

Zemindeki nem orani en fazla %5 olmalidir.

3.2. Astar

Astar olarak temiz beton zeminlerde StenAst® 2EP veya StenAst® 2EP-F kullanilmalidir. Ylzey puruzlalugune bagl
olarak 0,3-0,7 kg astar uygulanir. Astar Uzerine, astar agirliginin 3-4 kati kadar kum atilabilir.

Kumun fazlasi 24 saat sonra supurutlmeli ve ylizeye zimpara atilmahdir. Kum kullanilmadigi takdirde zimpara atmaya
gerek yoktur. Benzer sekilde yuzey 0Ozelliklerinin gerektirdigi baska tur bir astar kullanilacaksa (bakiniz astar segimi)
astarin kullanma talimatina uyulur.

Zeminden nem beklenen yerlerde yapisma guclnl iyice artirmak icin 6nce StenAst® s uygulanmasi 6nerilir.
StenAst® S'in tilketim miktari yaklasik 50 g/m?dir. StenAst® S uygulandiktan sonra en geg 30 dakika iginde zemin bir
Ust katmanin uygulanmasina uygun hale gelir.

Ust kaplamanin dizleme harciyla dizlenmesinin gerektigi hallerde astar heniiz tam olarak kurumadan ve yapiskan
haldeyken bir sonraki katmanin uygulanmasina gecilir.

3.3. Dliizleme Harci

Ylizeyde metrede 3 mm'yi asan egrilikler varsa zeminin dizlenmesi icin dizleme harcinin uygulanmasi gereklidir. Bu
durumda astar hentz tam kurumamisken Uzerine StenSilica #5 (0,3-0,5 mm kuvars kum) serpilir. Bir sonraki katman
uygulanana kadar yuzey kirleticilerden ve tozdan korunmalidir.
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Duzleme harci yuzeyin dizgin hale getirilmesi ve kendinden yayilan esas kaplamanin diizgln bir ytizey vermesi i¢in
gereklidir. Engebeli, tamire muhtag ytzeylerin ise 6nce StenCoat® 2EP 510 ve StenSilica (kapli ve boyutlandiriimis

kuvars kum)'dan olusan bir harcla dizlestiriimesi gerekir. Dizleme harci olarak StenCoat® 2EP 510 uygulamasinda
once A bileseni ile toplam miktarin hacmen 2 kati (bir litre polimer i¢in 5,4 kg) StenSilica #6-#9 agrega, betoniyer tipi
bir karistiricida homojen hale getirilir, sonra B bileseni ilave edilir.

Agrega boyutu duzleme derinliginin Ucte birini gegmeyecek sekilde secilir. 2-3 dakika karistirilarak tamamen homojen
hale getirilen karisim bir kenardan baslanilarak g6z karari yayilir. Bekletilmeksizin 1 metre enindeki duz raspa ¢ekcek
ile yayilir ve ardindan pervaneli mastar makinesi ile ylizey mastarlanarak duizeltilir.

Bir sonraki katman uygulanana kadar ytzey kirleticilerden ve tozdan korunmalidir. Bu islemlerin hizla ve en kisa
sirede, malzeme sertlesmeye baslamadan énce tamamlanmasi gereklidir.

3.4. Birinci Kaplama Katmani
Kendiliginden yayilma o6zelligindeki bu malzemenin karistirildiktan sonra uygulanacagi yuzeyin gerektigi sekilde
hazirlanmis olmasi buylik énem tasir. Yukarida s6zU edilen sekilde hazirlanan zemin Uzerine kolay, cabuk ve hatasiz

sonug veren bir uygulama mimkiindir. StenCoat® 2EP 510 A ve B diye adlandirilan iki bilesenden olusur ve bunlar
en uygun karisim icin gerekli miktarlarda ambalajlanmiglardir.

Once kaplanacak alanin ylz él¢imi, purazlGligu ve uygulama ekibinin uygulama kapasitesi dikkate alinarak yeterli
miktarda malzeme alinir. Isleme baslanilmadan bilesenler ayri ayri kaplarinda 2-3 dakika siire ile karistiriir. Daha
sonra B bileseni A bileseninin bulundugu kutuya katilarak homojen karisim elde edilinceye kadar karistirihr.

Karistirma isi jiffy tipi mikser ve disuk devirli (300-500 d/dk) gticlu bir makine ile yapilir. Kutu ¢eperinde ve dipte
karigmamis malzeme kalmamalidir. Karisimin icine hava girmemesi icin belirtilenden yiksek devirler kullanilmamal
ve karistirici ug surekli kova icinde tutulmalidir.

Karisim zemine dokulerek celik veya plastik disli malayla ve 25-50 mm'lik (nap) rulo ile metrekareye 1,5-2,0 kg olacak
sekilde uygulanir.

3.5. ikinci Kaplama Katmani

Birinci katmanda oldugu gibi uygulanir, sadece uygulama kalinligi daha azdir. Uygulanacak madde miktari 0,6-1,2

kg/m?dir. Gerek duyuldugu takdirde StenCoat® 2EP 510 uygulandiktan sonra yuzey Uzerine uygun sekilde
boyutlandiriimis kirma agrega serpilerek ylzeye granulasyon verilebilir.

Kullanilan agregalar ylUksek sertlikte, asinmaya dayanikli malzemelerden secilmelidir. Bu amacla StenSilica #4
uygundur. Ayrica son kat olarak StenCoat® 2PUV 401, 402 veya 403 uygulandig takdirde yiizeyin kir tutmama &zelligi
ve UV dayanimi artirilir

4. Temizlik

Kullanilan ekipmanlar is bitiminde StenSolver CL ile temizlenebilir.

5. Guvenlik

Uygulayicilar ve denetleyiciler Malzeme Guvenlik Bilgi Formu'nu (GBF) dikkatle okumali ve burada belirtilen hususlara
uymaldir. Bosalan ambalajlar ilgili mevzuat ve yasalara uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Uygulama uzmanlar
gOzetimindeki ustalar tarafindan yapilmali ve uygulayicilar goézluk, maske, eldiven gibi is yerinin ve isin gerektirdigi
her tarlt koruyucu malzemeyi kullanmahdirlar.
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6. Malzemenin Saklanmasi

Saklandigr depolarin sicakhgi 5-30 °C arasinda olmalidir. Ambalajlar direkt gtnes 1s1§1 almamalhdir. Bu kosullarda
malzeme agilmamig ambalajinda Uretim tarihinden itibaren 12 ay sure ile 6zelliklerini korur.

Dusuk sicakhklar Grinin kristallesmesine yol acabilir; bu durumda tridn +20 °C'de isitilarak homojenlestirildikten
sonra kullanilabilir. Uzun sire depolandiktan sonra kullanilmadan énce iyice karistirilmalidir.

7. Sorumluluk Reddi

Bu belge genel bilgilendirme amaciyla hazirlanmis olup, yayin tarihi itibariyla stenkim®'in laboratuvar verilerine ve
saha deneyimine dayanmaktadir. Stenkim®, bu bilgileri 6nceden haber vermeksizin giincelleme hakkini sakli tutar.

stenkim®, trunlerinin teslim aninda belirtilen spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder. Uriiniin kullanim amacina
uygunlugunun belirlenmesi ile tasima, depolama, uygulama ve kullanim kosullari alicinin sorumlulugundadir.
stenkim®, kendi kontrolt disindaki kosullardan elde edilen sonuclardan sorumlu tutulamaz. Stenkim®'in bu garanti
kapsamindaki sorumlulugu, uygunsuz Urunun degistiriimesi ile sinirli olup dolayli veya sonug olarak dogan zararlari
kapsamaz.

8. Teknik Veriler

Ozellik Yéntem Sonug

Baz Polimer Epoksi

Kati Madde EN ISO 3251 100

Renk Katalog

Yogunluk EN ISO 2811-2 1,6 £0,1 g/cm?

Uygulama Kalnhgi (her katta) Min. 0,5 mm

Sertlik EN ISO 868 D74,5-75,5

Yapisma Kuvveti EN 1542 >5,48 N/mm? (beton hasari)
Kopma Uzamasi ASTM D 412 Die B %0,2

Asinma Direnci EN ISO 5470-1 Taber kuru H18/1000 devir/1 kg 155 mg

Darbe Dayanimi EN ISO 6272-1 Sinif 3220 Nm (Hasar Yok)
Karisimin Uygulama Omri @20 °C 50 + 15 dakika

On Sertlesme @20 °C 3 saat

Trafige Agilma Suresi @20 °C 3gun

Kimyasal Direng Kazanma Suresi @20 °C 7 gun

Yangina Tepki Sinifi (sistem) EN 13501-1 Bfl-s1

Raf Omri 1yl

Ambalaj 20 kg'lik takimlar
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stenkim® bu tablodaki degerleri istedigi zaman degistirme hakkini sakl tutar. CE: EN 1504-2 uyarinca CE isaretlidir
(DoP STN-PRC-2EP510-0002).
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